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 مقدمه -1
تی و پیشرفت تکنولوژی و تولیدات صنع توجه به توسعه روزافزون با

در تمام های نوین لزوم استفاده از فناوری رونق اقتصادی کشور،

های اولیه که طراحی در گذشته در موتور شود.ابعاد احساس می

غن استخراج شده از نفت خام ای داشتند همان روبسیار ساده

شد. امروزه در موتورهای پیچیده باید از کار برده میمستقیما به

هایی استفاده کرد که طی دو مرحله تصفیه و ایجاد تغییرات روغن

 آید. دست میمناسب به

 :دلایل مصرف روغن موتور -1-1

 کاری روان 

  انتقال حرارت 

 گرفتن ضربه 



 
 

 

3 
 

 بندی فواصلآب 

 تمیزکاری موتور 

 زداییزنگ 

 شرکت معرفی -2
در مشهد تاسیس گردید و زمینه فعالیت  ۱۳۵۶شرکت روزبهان در سال 

های پایه نفتی اعم از انواع آن تولید و صادرات انواع فرآورده

های پایه، روغن موتور، روغن هیدرولیک، روغن دنده، گریس و روغن

 باشد.یخ میضد

تولیدکننده  همچون پیشاهنگ واحدهای ۱۳۷۰این شرکت از سال 

روانساز فعالیت صادراتی خود را شروع کرده است و حداکثر سعی و 

تلاش خود را برای ایجاد زمینه مناسب و فتح بازارهای هدف به کار 

برده است. ثمره این تلاش درحال حاضر، صادرات انواع روغن موتور، 

پایه، گریس، روغن دنده، روغن هیدرولیک و ضدیخ به کشورهای 

انه، کشورهای حاشیه جنوبی خلیج فارس، ترکیه، آسیای می

 باشد.ا میافغانستان، آذربایجان، هند، پاکستان و آفریق

سال پیاپی، به عنوان واحد نمونه صادراتی استان ۸شرکت روزبهان 

، به عنوان صادرکننده نمونه کشور انتخاب ۱۳۸۱خراسان و در سال 

وان یان درازی به عنباشد و سالگردیده و شرکت خوشنام صادراتی می

 باشد.شرکت خوشنام صادراتی مطرح می

ولات تولیدی خود و نشان استاندارد برای محص ۱۵این شرکت دارای 

 برای RWTUV المللی مدیریت تضمین کیفیت از سازمانگواهینامه بین

باشد. هم چنین این شرکت می Sum Oil و خاوران خود تجاری برند دو

صادرکنندگان فرآورده های نفتی ایران،  سابقه عضویت در اتحادیه

اتحادیه صادرکنندگان خراسان رضوی، انجمن صادرکنندگان صنعتی 

معدنی و خدمات مهندسی، اتاق بازرگانی و صنایع و معادن، اتاق 

علمی مشترک ایران و افغانستان، انجمن مدیران صنایع و انجمن 

 باشد.بازاریابی ایران را دارا می
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 مخازن روغن در ضلع شرقی کارخانهنمای  – 1شکل 

 :شرکت محصولاتمعرفی  -1-2

 روغن پایه 

  انواع روغن موتور با سطوح کیفیتیSB/CB  تاSF/CD  بر اساس

 20و  1،4،5های بندیدر بسته 1343و  585و  584استاندارهای ملی 

 لیتری. 208لیتری با ظروف پلاستیکی و فلزی و بشکه 

 لیتری  208و  1،4،20های بندیروغن هیدرولیک در بسته 

  روغن دو زمانه مخصوص موتورسیکلت 

  روغن دنده ساده با استانداردG.L.1   و روغن دندهEP   با سطح

 ی لیتر 208و  1،4،20های بندیدر بسته G.L.4استاندارد 

  ضدیخ 

 های کلسیم و سدیم با انواع گریس شاسی و کابل که با پایه

، 50های پوندی و بشکه 2،6،17بندی های مهر استاندارد در بسته

 کیلویی. 180، 140

 ر ظروف متر مکعبی، دسانتی 300های بندیروغن مکمل در بسته

 پلاستیکی و فلزی.
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 تولید خط از تصویری – 2 شکل

 شرکت چارت سازمانی -3

 چارت سازمانی شرکت – 3شکل 
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 فرآیند تولید -4

 تصفیه اول: -1-4

ای مختلف آن از هم نفت خام پس از استخراج و عملیات تقطیر اجز

شوند و موادی نظیر بنزین، نفت سفید و گازوئیل بدست جدا می

تر نفت خام دارای روغن است که در آید. باقیمانده سنگینمی

پالایشگاه تولید روغن با انجام عملیات تصفیه مواد دیگر آن جدا 

گردد. این روغن منشا نام روغن پایه حاصل میای بهشده و ماده

 وغن موتور، گریس و روغن دنده است. ها نظیر انواع رغنکلیه رو

 روغن تصویه اولتصویر شماتیک مراحل – 4شکل 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

7 
 

 (:)تصفیه روغن کار کرده تصفیه دوم -2-4

صورت کاملا شرکت روزبهان برای اولین بار صنعت تصفیه روغن را به

فنی و با مجوز رسمی از وزارت صنایع و موسسه استاندارد در 

 راسان تاسیس نمود. استان خ

روغن سوخته مخلوطی است از روغن پایه و مواد افزودنی و سایر 

ها. به عبارت دیگر تمامی روغن سیاه حاصل از تعویض روغن ناخالصی

ها سوخته نشده است به همین جهت بهتر است آن را روغن کار ماشین

 کرده بنامیم. 

های تعویض روغن یسآوری آن از سرودر تصفیه روغن سوخته پس از جمع

گذارند تا آن را در مخازن اولیه ذخیره نموده و مدتی آرام می

نشین ها و قسمت بیشتر آب موجود در آن تهمواد خارجی و آشغال

شود، و فقط روغن سیاه باقی بماند این روغن را از طرف دیگر 

جا تمامی آب و کنند، در آنگیری منتقل میهای آبمخازن به کوره

مواد اولیه فرار روغن نظیر گاز، نفت، بنزین، نفت سفید و 

. این مواد را با عبور از گرددگازوئیل بخار شده و خارج می

این ترتیب روغن برند. بههای مخصوصی سوزانیده و از بین میکوره

آید که از آن برای سیاه بدون مواد خارجی و مواد فرار بدست می

  نمایند.تهیه روغن پایه و سایر محصولات استفاده می
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 تصویه دوم روغنتصویر شماتیک مراحل – 5شکل 

 

 

 

 و تجهیزات لیست ماشین آلات -5

 :یزات اصلی تولیدتجه -1-5

 بویلر

 بویلر تقطیر اول

 فیلتر پرس دستی

 فیلتر پرس هیدرولیکی

 کیلوگرمی 750دیگ بخار 

 تنی 2دیگ بخار 

 ندیگ پخت واسکازی

 دیگ روغن داغ

 کتل پخت گریس

 تانک بلندینگ

 مخزن بلندینگ ضد یخ

 مخزن دوجداره مواد ضد یخ

 پمپ هواگیری گریس

 دستگاه پرکن روغن

 جت پرینتر

 بندیدستگاه درب

 شرینک پک

 گیوتین

 قیچی رول بر

 رول

 پمپ باد

 دستگاه پرکن روغن

 فویل سیل

 مخازن

 درز جوش

 توپوز

 دبندرب
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 :تجهیزات حمل و نقل در فرآیند تولید -2-5

 تنی 2لیفتراک 

 تنی 3لیفتراک 

 پالت

 تراکتور

 پراید

 پیکان

 نیسان

 

  :کمکی تولید تجهیزات -3-5

 پمپ وکیوم

 ای با موتورپمپ دنده

 پمپ سانتریفوژ

 قالب درب ظروف فلزی

 

 نت سازمان فعلی وضعیت -6
ه و مستقیما تحت نظر سازمان نت این شرکت به صورت متمرکز بود

رت و تحت نظاای که مدیریت فنی به گونه شود.مدیرعامل اداره می

های لازم دستورات مستقیم مدیرعامل کارخانه فعالیت نموده و گزارش

 کند. را به او ارائه می

زیربخش مهندسی نت، سرپرستی  3کارخانه به بخش نگهداری و تعمیرات 

دد که هر کدام به طور مستقل گرنت و بازرسی مخازن تقسیم می

ای به مدیریت فعالیت نموده و گزارشات را به صورت مداوم و دوره

 نتقال دهد.نمایند تا او به مدیرعامل افنی ارائه می

ها و تجهیزات به صورت مداوم ی مذکور تمامی دستگاهدر کارخانه

از  ی بازرسی هریک متفاوتهگردند ولیکن دوربازرسی و کنترل می

 باشد.یگری مید

 برای مثال: 



 
 

 

10 
 

 چارت سازمانی نت -7

 

 چارت سازمانی واحد نت شرکت – 6شکل 

 

 نت هایها و دستورالعملفرم -8
این سازمان بندهای استاندارد ایزو را دقیقا رعایت نموده و 

از  چند نمونه نماید.کمیل میتهای خود را طبق آنها طراحی و فرم

 اند.در ادا آورده شدهها این فرم

است و ر رابطه با مدیریت فنی آورده شدهابتدا خط مشی کارخانه د

مجزا جهت  ای هر دستگاه دستورالعملکه کارخانه بربا توجه به این

را و توقفات تعمیرات سوابق روش اجرایی و  ،دستورالعمل بازرسی

ها ) برای دستگاه باشد یک نمونه از هر کدام از این فرمدارا می

 .است شدهدهآور شرینگ پک (
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 روش کلی نگهداری و تعمیرات کارخانه  -7شکل 
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 روش اجرایی نگهداری و تعمیرات کارخانه  -8شکل 
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 روش اجرایی نگهداری و تعمیرات کارخانه  -9شکل 
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 روش اجرایی نگهداری و تعمیرات کارخانه  -10شکل 
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 پکدستگاه شرینگدستورالعمل بازرسی  -11شکل 
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 پکدستورالعمل بازرسی دستگاه شرینگ -12شکل 
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 پکاه شرینگکارت اجرایی دستگ -13شکل 
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 تنی  5/2کارت سوابق تعمیرات و توقفات لیفتراک  -14شکل 
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 هایک نمونه فرم تکمیل نشده شناسنامه دستگاه
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اطلاعا 

 لید ها و تجهیزات اصلی توت کامل مشخصات دستگاه
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 ها و تجهیزات اصلی تولید اطلاعات کامل مشخصات دستگاه
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 تولید  کمکی ها و تجهیزاتاطلاعات کامل مشخصات دستگاه
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 ونقل در فرآیند تولید ها و تجهیزات حملاطلاعات کامل دستگاه
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 یابی در خصوص واحد نت: عارضه

زیادی در زمینه های بسیار با توجه به اینکه کارخانه مذکور فرم

نت دارا است واحد نت کارخانه در نگاه اول بسیار کامل و قوی به 

تر بنگریم در میابیم که تر و عمیقآید ولیکن اگر کمی دقیقنظر می

های نت و ای توسط تکسنینصورت دورهها بهعلیرغم پر شدن تمامی فرم

رای کم اهمیت ب وصورت یک وظیفه روزانه اپراتورها این کار به

ها را صرفا تنها جهت ها در آمده است و مسوولین این بخش فرمآن

ارایه به مدیرعامل و انجام وظیفه بدون توجه به واقعیت امر در 

 کنند. ها پر میمورد دستگاه

ها را در ساعات کاری پر علاوه بر این اپراتورها معمولا فرم

تعمیرات متوقف بازرسی و  ه بهانهکنند تا موقتا خط تولید را بمی

نمایند و زمان بیکاری بیشتری داشته باشند که البته این بیکاری 

های توقف خط غیر مجاز بوده و سبب خسارت به تولید و هزینه

 گردد.می

های انجام شده در مورد میزان و بررسی با توجه به مطالب ذکر شده

 ده ها و توقفات ناشی از آن و خسارات مالی وارد شدستگاه خرابی

ای را های دورههیات مدیره برآن شدند که قسمت نگهداری و بازرسی 

از واحد نت کارخانه حذف نموده و صرفا به تعمیر بعد از خرابی 

 بپزدازند.

 پیشنهادات بهبوددهنده در خصوص واحد نت:

حذف کامل بخش کنترل و بازرسی نگهداری از لحاظ مهندسی نت کاری 

های لازم را ین است که کارخانه کنترلمنطقی نیست راه حل بهینه ا

ها های منظم و مشخصی انجام دهد. مدت زمان این دورهدر طی دوره

بایست با توجه به عملکرد و میزان حساس بودن هر دستگاه تعیین می

گردد و برای هر دستگاه بازه زمانی خاصی تعیین شده و در موعد 

این امر لازم  لی شدنهای مربوطه انجام شود. برای عممقرر بازرسی

های پیشگیری ماهانه و سالانه و نیز برنامه است کارخانه از فرم

ها بهره جوید معین هفتگی یا ماهانه در خصوص نگهداری دستگاه

تر تعمیر پس از خرابی جلوگیری بدین ترتیب هم از خسارات سنگین

ستفاده اپراتورها از زمان مربوط به نکمیل کند و هم از سوامی

 ها.ای فرمرهدو

افزارهای موجود در بازار در زمینه نگهداری و استفاده از نرم

 ی نماید.تواند آنان را در این امر یارتعمیرات می

ها و عدم وجود یک نظام پاداش و جزا در ارتباط با صحت تکمیل فرم

 تواند سودمند باشداتلاف وقت از سوی اپراتورها در این زمینه می
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توان وری بیشتر میدر ازای کار بهتر و بهره به این معنا که

افزایش حقوق یا افزایش مرخصی را لحاظ کرد و بلعکس این اقدامات 

ها با کاری و تلف نمودن وقت و یا پر نکردن فرمرا در ازای کم

 .داشتن دقت لازم 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


